Zalacznik Nr 1 do Zapytania ofertowego
Znak sprawy ZS/5/2021/Z2zK

Opis przedmiotu zamodwienia

Dostawa sprzetu i wyposazenia pracowni mechanicznej (etap 2)

Czes¢ 1.

Lp.

Nazwa

Specyfikacja

Ilo§¢

Wiertarka
promieniowa z
wyposazeniem —
zestaw

Zestaw zawiera:
1. Wiertarka promieniowa — 1 szt.

- wyposazona w reczng blokade glowicy oraz ramienia
kolumny

- stol kostkowy zapewnia tatwe dopasowanie i obsadzenie
obrabianego elementu

- regulacja wysokosci ramienia za pomoca silnika

- panel sterowania umieszczony z przodu wiertarki

- szlifowana powierzchnia kolumny zapewnia swobodny
oraz precyzyjny przesuw ramienia

- maksymalna §rednica wiercenia 35 mm (Zeliwo)

- maksymalna $rednica wiercenia 30 mm (stal)

- odlegtos¢ osi wrzeciona do kolumny: min. 360 - 1300
mm

- odleglos¢ osi wrzeciona do powierzchni stotu
— zakres co najmniej: 260 - 1300 mm

- wysuw wrzeciona min. 200 mm

- stozek wrzeciona MK4

- liczba i zakres predkosci wrzeciona: co najmniej (6):
75, 130, 240, 380, 660, 1200 obr./min

- liczba i zakres posuwu wrzeciona:
co najmniej (3) 0,10; 0,16; 0,25 mm/obr.

- predkos¢ przesuwu pionowego ramienia:
co najmniej 1.3 m/min

- obrot ramienia: 360°

- moc silnika gldéwnego min. 2.2 kW

- moc silnika podnoszenia min. 0,75 kW

- wymiary stotu roboczego min. 510 x 380 x 305 mm

- wymiary maszyny min. 800 x 1800 x 2150 mm

- gwarancja min. 24 miesigce

Wyposazenie standardowe obejmuje co najmniej:
- uchwyt wiertarski B16 (3-16 mm)
- trzpien do uchwytu wiertarskiego B16/MK4
- tuleja redukcyjna MK4/MK3
- klin do wybijania
- instrukcja po polsku




2. Stél krzyzowy — 1 szt.

- wysokos¢ imadta min.160 mm

- rozmiar podstawy min. 320 x 238 mm

- rozmiar stotu min. 640 X 205 mm

- posuw poprzeczny min. 150 mm

- posuw wzdtuzny min. 370 mm

- szeroko$¢ t rowka min. 13 mm

- 1lo$¢ rowkow min. 3

- posiada ostong¢ §ruby uniemozliwiajaca dostanie si¢ wior
do mechanizmu roboczego posuwu

-z podzialka listwowg utatwiajaca staty podglad potozenia
stolu wosi X, Y

- wyposazony w noniusz 4 mm/0,02 mm

- gwarancja min. 12 miesiecy

Rysunek pogladowy zawierajacy minimalne wymiary:
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A — 640 mm
B — 205 mm
C-14mm
D -65mm
E - 154 mm
F-270 mm
G —-338 mm
H- @ 305 mm
J—151 mm
K—-200 mm
L —1025 mm

3. Imadlo maszynowe obrotowe — 1 szt.

- imadto maszynowe obrotowe

- wykonane z odlewow zZeliwnych wysokiej jakosci

- wyposazone w obrotowg podstawe z podziatkg 360° co 1°

- korpus wraz ze szcz¢ka ruchomg wykonany z
wysokojakosciowego zeliwa

- $ruba pociggowa zabezpieczona od gory przed
zanieczyszczeniami 1 widrami

- mozliwy demontaz podstawy obrotowej

- gwarancja in. 12 miesigcy




Rysunek pogladowy zawierajacy minimalne wymiary:

S —160mm A —220 mm
am - 125 mm L—422 mm
h—51 mm L1—391 mm
Hi—124mm D—-18 mm
H— 159 mm

sita mocowania — co najmniej 3000 kg
4. Podzielnica uniwersalna — 1 szt.

- uniwersalna podzielnica przeznaczona do frezowania,
roztoczenia, szlifowania, Swidrowania, trasowania
i innych prac zwigzanych z obrotem detalu na dang
wielkos¢

- 0§ wrzeciona moze ustawia¢ si¢ pod katem od 90°
do -10° od poziomu

- stosunek przekladni pary slimakowej — 1:40

- podziat odbywa si¢ za pomocg 3 dotaczonych tarcz
podziatowych lub za pomocg skali katowej o podziatce
elementarnej 1'

- za pomoca dotaczonych kot zebatych (tzw. gitary),
sprzgganych z posuwem stotu, mozna frezowa¢ np. rowki
skos$ne, spiralne itp.

- gwarancja min. 12 miesiecy




Rysunek pogladowy zawierajacy minimalne wymiary:
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A —-209 mm
B - 18 mm
C-116 mm
D -98 mm
E-224 mm
F—-117 mm
G-120 mm
H- 125 mm
L—-103 mm
M — 68,5 mm
N —-34,5mm
O -100 mm
P—-125mm

Minimalne parametry techniczne konika:
- Waznios ktéow 125 mm
- stozek wrzeciona MK4
- dziatka noniusza 10
- doosil8
- podziatka 1:40
- kostki 18
- uchwyt 160 mm
Wyposazenie zestawu zawiera (co najmniej):
- podzielnica — 1 szt.
- konik —1 szt.
- tarcze podziatlowe — 3 szt.
- uchwyt tokarski 3-szczgkowy samocentrujacy
—1szt.
- kota zebate — 12 szt.
- zgbatki — 2 szt.
- kiet tokarski — 1 szt.
- trzpien — 1 szt.
- adapter — 1 szt.
- sworzen — 1 szt.

5. Zestaw plytek dociskowych M10/12 mm
- gwint $ruby M10 mm
- $rednica szpilek w zestawie — min. 10 mm




- szerokos¢ rowka "T" min. 12 mm

Zestaw zawiera co najmniej S8 elementow, w tym:

- nakretka wydtuzona — 4 szt.

- nakretka kolnierzowa — 6 szt.

- nakretka T-owa — 6 szt.

- podpora zgbkowana — klocek podporowy, schodkowy
(3 modele po 4 szt.) — 12 szt.

- tapa dociskowa zgbkowana (3 modele po 2 szt.)
— 6 szt.

- $ruba dwustronna — 24 szt. (po 4 szt. o dtugosci
3", 4", 5", 6", 7"18")

6. Zestaw plytek dociskowych M12/14 mm
- gwint sruby M12 mm
- $rednica szpilek w zestawie — min. 12 mm
- szeroko$¢ rowka "T" min. 14 mm

Zestaw zawiera co najmniej S8 elementéw, w tym:

- nakretka wydtuzona — 4 szt.

- nakretka kolnierzowa — 6 szt.

- nakretka T-owa — 6 szt.

- podpora zgbkowana — klocek podporowy, schodkowy
(3 modele po 4 szt.) — 12 szt.

- lapa dociskowa zabkowana (3 modele po 2 szt.)
— 6 szt.

- $ruba dwustronna — 24 szt. (po 4 szt. o dlugosci
3", 4", 5", 6", 7"i8")

7. Zestaw plytek dociskowych M14/16 mm
- gwint sruby M14 mm
- srednica szpilek w zestawie — min. 14 mm
- szeroko$¢ rowka "T" min. 16 mm

Zestaw zawiera co najmniej S8 elementow, w tym:

- nakretka wydtuzona — 4 szt.

- nakretka kolnierzowa — 6 szt.

- nakretka T-owa — 6 szt.

- podpora zgbkowana — klocek podporowy, schodkowy
(3 modele po 4 szt.) — 12 szt.

- tapa dociskowa zgbkowana (3 modele po 2 szt.)
— 6 szt.

- $ruba dwustronna — 24 szt. (po 4 szt. o dtugosci
3", 4", 5", 6", 7"18")

8. Czujnik uniwersalny zegarowy 3D -z dodatkowym
trzpieniem w zestawie

- czujnik uniwersalny zegarowy 3D do wyznaczenia
punktoéw odniesienia i dtugosci elementow
konstrukcyjnych

- umozliwia szybki pomiar narzedzi i1 ustawienie offsetow

- wodoodporny




sondowanie we wszystkich kierunkach osi (X /Y / Z)
przy tej samej rozdzielczosci wskaznika

chwyt walcowy o $rednicy min. @12

wymienny trzpien pomiarowy (wymagane 2 rozne)
trzpienie pomiarowe z otworami na klucz dla
tatwiejszego odkrecania i mocowania

dhlugo$¢ bez uchwytu min. 130 mm

dtugos¢ chwytu min. 35 mm

szeroko$¢ min. 45 mm

chwyt min. @12 min. 6 mm

srednica stalowej kulki pomiarowej min. 3 mm
dodatkowy trzpien pomiarowy o $rednicy min. 6 mm
i dlugo$ci min. 60 mm

glebokos¢ (T) 25 mm

gwarancja min. 12 miesiecy

Wyposazenie zestawu zawiera co najmniej:

czujnik 3D — 1 szt.

koncowka standardowa — kulka o $rednicy min. 3 mm
dodatkowy trzpien o $rednicy min. 6 mm

instrukcja obstugi w jezyku polskim

min. 2 klucze

certyfikat kontroli jako$ci

montazowy
Z wyposazeniem

nogi stotdow wykonane z profilu min. 80 x 80 mm
nos$no$¢ min. 500 kg/noge

wymiary stotu min. 2000 x 1000 mm

wysokos$¢ stolu 88-93 z mozliwoscig regulacji
gwarancja 12 miesigcy

Dodatkowo do stolu zestaw narzedzi stanowiacy
wyposazenie skladajacy si¢ min z:

zacisk mocujacy 4 szt.

trzpien mocujacy szybkiego montazu 10 szt.
krazek @ 100 — 2 szt.

stoper 150 mm- 2 szt.

stoper 225 mm — 2 szt.

winkiel ptaski dlugos¢: 275x szerokos¢ 150 mm — 2 szt.
winkiel ptaski 320 x 150 mm — 2 szt.
katownik 185 x 175 — 2 szt.

uchwyt do palnika — 1 szt.

poltka na trzpienie — 1 szt.

Zestaw narze¢dzi kompatybilny ze stolem

Cze$é 2.
Lp. Nazwa Specyfikacja Ilos¢é
1. Stot spawalniczo- - grubos¢ blatu min.12mm 1




